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USOS  
Como base Anticorrosiva económica para proteger rejas, puertas, ventanas, 
pasamanos en ambientes de clima templado o frío libres de contaminación industrial. 
Como protección temporal (shop primer) de estructuras, tanques, maquinarias y 
equipos durante su transporte y almacenamiento. No se recomienda para inmersión. 
En la industria esta anticorrosiva sólo se debe usar como protección temporal.  

 

CARACTERÍSTICAS 

Pintura anticorrosiva oleorresinosa, con óxido de zinc como inhibidor de la corrosión. 

 

ESPECIFICACIONES 

• Preparación de Superficie:  
El metal debe estar completamente libre de humedad, grasas y otros contaminantes. 
El óxido, pinturas deterioradas y partículas sueltas se deben eliminar. La preparación 
mínima del metal es la Manual ST2 (SSPC-SP2). Cuando se aplique la Anticorrosiva 
Oleorresinosa ref. 110.039 como protección definitiva sobre galvanizado en frío y 
metales no ferrosos, se debe aplicar previamente acondicionador de superficie Wash-
Primer ref. 110.027 / 110.028 ó 110.070/113.350, para obtener buena adherencia de 
la anticorrosiva. 

  
• Aplicación:  
Se revuelve la Anticorrosiva con espátula para obtener su completa uniformidad. Para 
aplicación a pistola convencional o rodillo, se agrega a la anticorrosiva un 10%25 por 
volumen de Thinner Pintuco ref. 121.006 y se revuelve con espátula hasta obtener una 
mezcla uniforme. Para aplicación a brocha o pistola sin aire se agrega a la 
anticorrosiva un 5%25 máximo de Ajustador Pintuco ref. 121.132 y se revuelve bien. 
Se aplican una o dos manos para obtener el espesor recomendado. Para evitar la 
formación de película en el almacenamiento de envases mermados, se agrega un poco 
de Thinner Pintuco ref. 121.006 y sin revolverlo, se tapa bien el envase.  

 
• Tiempos de Secamiento:  
Los tiempos de secamiento varían de acuerdo con la temperatura ambiental y el 
espesor de película aplicada. A mayor temperatura, menor tiempo de secamiento y 
viceversa, a mayor espesor, mayor tiempo de secamiento.  

 
• Presentación:  
Cuarto de galón, galón y cinco galones. 

 


