Anticorrosiva Pintucoat Roja

Usos

Como base anticorrosiva, con el acabado final recomendado, del sistema Pintucoat o
Pintumastic para la proteccion interior o exterior de tanques para disolventes alifaticos,
soda, aguas dulces y saladas, estructuras, puentes, instalaciones marinas y portuarias,
barcos, plataformas de perforacion y objetos metéalicos en atmdsferas de alta
contaminacion industrial.

CARACTERISTICAS

Pintura anticorrosiva en dos componentes en envases separados: El componente A una
anticorrosiva epoxica con 6xido de hierro y el componente B. un endurecedor
poliamidico. La mezcla en proporciones apropiadas (ver especificaciones) produce al
aplicarla, una capa solida, dura, resistente a aguas dulces potables o saladas, acidos
débiles, sales, alcalis, disolventes alifaticos y temperaturas de 120° en seco y 70°C en
inmersion.

ESPECIFICACIONES

= COMPONENTES SEPARADOS.

Color del componente A :Rojo

Color del componente B: Amarillo transparente
Gravedad especifica componente A a 25°C: 1,37
Gravedad especifica componente B a 25°C: 0,96
Sdlidos por volumen componente A : 40,0

Sélidos por volumen componente B: 35,0

Punto de chispa copa cerrada componente A: 28°C
Punto de chispa copa abierta componente B : 20°C

RELACION DE MEZCLA DE LOS COMPONENTES A Y B.

Componente A por volumen:4 partes por peso: 5169 gramos

Componente B por volumen:1 parte por peso: 995 gramos

De la exactitud y uniformidad de la mezcla dependen las propiedades definitivas de la
anticorrosiva aplicada.

= PREPARACION DE SUPERFICIE

El metal debe estar completamente libre de humedad, grasas y otros contaminantes.
El 6xido, pinturas deterioradas y escama de laminacion se deben eliminar. Para
maxima eficiencia de la anticorrosiva, se debe tratar el metal con chorro abrasivo
minimo Grado Metal Blanco SA3 (SSPC-SP5) con un perfil de rugosidad de 25 a 37
micrones. El perfil de rugosidad se puede medir con cintas especiales. La minima
preparacion de superficie es Grado Cerca a Metal Blanco SA2.1/2 (SSPC-SP10).
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Anticorrosiva Pintucoat Roja

= APLICACION

Se revuelven por separado con espatulas limpias la Anticorrosiva Pintu Coat ref.
110.050 y el Catalizador ref. 113.227 hasta obtener su completa uniformidad. Se
mezclan cuatro partes por volumen de componente A, con una parte por volumen del
componente B y se revuelve muy bien con una espatula limpia hasta que la mezcla sea
total y uniforme. De la exactitud y uniformidad de la mezcla dependen las propiedades
de la anticorrosiva ya aplicada. Se debe evitar la contaminacién de los componentes
separados con la mezcla de ellos. Preparar unicamente la cantidad que se va a utilizar.
Después de ocho horas a 25°C el producto pierde sus propiedades. Ese tiempo
disminuye si la temperatura ambiental aumenta y aumenta si dicha temperatura
disminuye. Para aplicacién a pistola convencional, se diluye la mezcla con un 10%25
por volumen de Ajustador PINTUCO ref. 121.135 y se revuelve muy bien con una
espatula. Para aplicacion a brocha o rodillo o pistola sin aire, se diluye la mezcla con un
5%25 por volumen de Ajustador PINTUCO ref. 121.135 y se revuelve bien con
espatula. La mezcla se deja en reposo entre 5 y 10 minutos como tiempo de induccion.
Se aplican dos o tres manos para obtener el espesor seco recomendado, dejando secar
de 6 a 15 horas entre manos. Después de 72 horas a 25°C es necesario lijar
suavemente en seco, hasta eliminar el brillo para obtener buena adherencia entre
manos. Inmediatamente se termine la aplicacién se lava el equipo aplicador con
Ajustador 121.135.

< TIEMPOS DE SECAMIENTO

TEMPERATURA AMBIENTAL: 25°C

AL TACTO: 4 a 6Horas

SECAMIENTO EN HORAS: 6 a 15 horas Segundas manos
TOTAL HORAS: 72

Los tiempos de secamiento de la Anticorrosiva Pintucoat ref. 110.050 / 113.227 de
PINTUCO varian de acuerdo con la temperatura ambiental y el espesor de pelicula
Aplicada. A mayor temperatura menor tiempo de secamiento y viceversa. A
temperaturas menores de 16°C el secamiento se retarda, y a menos de 10°C no seca.
A mayor espesor, mayor tiempo de secamiento y viceversa. Para utilizar la
Anticorrosiva Pintucoat ref. 110.050/113.227 en inmersién o en condiciones muy
agresivas, se recomienda un secamiento de 7 dias con el acabado adecuado.

= PRESENTACION
Componente A. ref. 110.050: galén con 3785 centimetros cubicos, un galén con 5169
gramos.
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